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山东乳业行业厌氧罐
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厌氧反应器在环保行业得到了普遍的运用。厌氧反应器操作说明：厌氧处理反应器通常需求
较长的发动时刻，因为微生物增殖缓慢。接种大量厌氧污泥，可缩短发动时刻。厌氧活性污泥是
经过运行处理类似类型污水的厌氧处理结构获得的。它也能够从厌氧环境中的污泥中获得，如河
底、湖泊、沼地、市政下水道和污水搜集点。对活性污泥法剩下污泥进行改造。厌氧反应器的出
水经过一定的回流回到反应器中。出水中部分污泥和缓冲物质可回收，反应器中水的PH值可达到
平衡。在运用厌氧反应器设备之前，进行充水实验和气密性实验。厌氧污泥在培育驯化前用氮气
进行净化。还应留意，选用厌氧反应器进行中温消化或高温消化时，升温速度越慢越好。一起，
对于含碳水化合物较多、缺乏碱性缓冲物质的废水，需求加入部分碱源，反应器内的PH值严厉控
制在6.8～7.8之间。厌氧污泥酸化是厌氧反应器运行中较严重的事故之一。山东乳业行业厌氧罐

应注意阀门的腐蚀问题。假若所采购的厌氧反应器控制阀存在汽蚀、闪蒸、空化、冲刷等问
题，则应注意是否采取了相应的处理手段，能否避免这些问题或者尽可能地减少这些现象的发生
的可能性。阀体、阀芯、阀笼、座环的材质应采用硬质钢或合金钢，或者进行渗氮等处理或加表
面涂层。应避免控制阀在各种应用条件下出现空化现象。确认阀门的外形尺寸和定位器等附件。
对阀门的外形尺寸和定位器等附件的安装位置进行确认，以确定控制阀的安装空间、附件安装方
位与图纸上安装位置的可用空间之间是否有一样。如不一样，先确认能否改变厌氧反应器控制阀
执行机构的安装方位或者阀门附件的安装位置及方位。吉林混合厌氧罐再启动厌氧反应器厌氧出
水经过出水堰离开反应器自流进入后续处理中。

厌氧反应器的控制阀就像是我们的门，控制着设备内部的事物和外部事物的进出交换，在厌
氧反应器中可以控制杂质的进出和量，这对设备的顺利运行是至关重要的，那么何正确选择一个
好的控制阀呢？控制阀的口径尺寸与设计文件一致。厌氧反应器控制阀的口径尺寸应尽可能与设
计文件一致，如果必须变更，应向工艺管道、设备及相关专业的工程师通报，如不允许变更，则
相关专业人员应一起讨论决定变更的方案，以进行相应的设计变更。其实设备在购买制造前，工
程师会有图纸参数，这样我们在选购时，就能清楚的参数尺寸形状了等信息了。

厌氧反应器:厌氧消化中非产甲烷菌降解有机物的过程可产生大量的VFA和CO2，明显降低系
统pH；而产甲烷菌则在利用乙酸、甲酸、氢形成甲烷的过程中消耗有机酸和CO2。两者的共同作用
可使反应体系内pH稳定在一个适宜的范围内，并使废水中COD顺利地降解为甲烷、CO2而去除。
然而，相对于非产甲烷菌而言，产甲烷菌对温度、pH、氧化还原电位(ORP)、碱度及有毒物质等均很
敏感，各种生态因子的生态幅均较窄，对生态因子的要求更加苛刻。所以当系统中温度、pH、ORP
等生态因子或有机负荷剧烈变化时，产甲烷菌的活性会受到一定程度抑制，而非产甲烷菌活性所
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受的影响较小，其产生的VFA不能全部被产甲烷菌利用，使得厌氧体系内VFA大量积累，两大类细
菌的代谢平衡被破坏。因而温度、pH、ORP、有机负荷等条件均导致厌氧酸化现象的产生。一般厌
氧反应器的启动期在温度为30度时需要60天；在温度为20度时需要80天。

在厌氧反应器中，常常会用到抑制剂。抑制剂是一种用来阻滞或降低化学反应速度的物质，
作用与负催化剂相同。它不能停止聚合反应，只是减缓聚合反应。借以抑制或缓和化学反应的物
质。厌氧反应器有哪些常见抑制剂？氨氮。高浓度下，高pH下，有直接抑制。一般来
说，500ppm以下是没问题的，500-1000ppm，颗粒污泥，运行上几个月看起来问题也不大，但是
不保证长久下来不需要更换污泥，1000ppm以上，考虑放弃。氨氮有个附加问题，就是同时存在P
和Mg时，容易发生鸟粪石结垢，这时比UASB有优势，基本上只会在出水管缓慢结垢，而不是整
个厌氧反应器内。厌氧反应器，在国内外厌氧处理中率先采用以砂为载体，设备结构为内外两个
圆筒，利用特制的轴流泵。新疆塞流式厌氧罐污泥浓度

三相分离器的分离效果将直接影响厌氧反应器的处理效果。山东乳业行业厌氧罐

厌氧反应器中有时会产生大量泡沫，泡沫呈半液半固状，严重时可充满气相空间并带入沼气
管道，导致沼气系统的运行困难。产生泡沫的主要原因是厌氧系统运行不稳定，因为泡沫主要是
由于CO2产量太大形成的，当反应器内温度波动或负荷发生突变等情况发生时，均可导致系统运
行的不稳定和CO2的产量增加，进而导致泡沫的产生。如果将运行不稳定因素及时排除，泡沫现
象一般也会随之消失。在厌氧污泥培养初期，由于CO2产量大而甲烷产量少，也会出现泡沫，随
着甲烷菌的培养成熟，CO2产量减少，泡沫一般也会逐渐消失。进水中含有蛋白质是产生泡沫的一
个原因，而微生物本身新陈代谢过程中产生的一些中间产物也会降低水的表面张力而生成气泡。
厌氧生物处理过程中大量产气会产生类似好氧处理的曝气作用而形成气泡问题，负荷突然升高所
带来的产气量突然增加也可能出现泡沫问题。山东乳业行业厌氧罐

上海正泽环保科技有限公司在同行业领域中，一直处在一个不断锐意进取，不断制造创新的
市场高度，多年以来致力于发展富有创新价值理念的产品标准，在上海市等地区的环保中始终保
持良好的商业口碑，成绩让我们喜悦，但不会让我们止步，残酷的市场磨炼了我们坚强不屈的意
志，和谐温馨的工作环境，富有营养的公司土壤滋养着我们不断开拓创新，勇于进取的无限潜力，
上海正泽环保供应携手大家一起走向共同辉煌的未来，回首过去，我们不会因为取得了一点点成
绩而沾沾自喜，相反的是面对竞争越来越激烈的市场氛围，我们更要明确自己的不足，做好迎接
新挑战的准备，要不畏困难，激流勇进，以一个更崭新的精神面貌迎接大家，共同走向辉煌回来！


